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"Fran hampa till rep" -

nder april maéinad arrang-
erades en resa till Ungern av
Repslagarmuseet. Aven om resans
mal var First Hungarian Hemp Spinnery
Company, si besoktes nigra fler foretag

under resan, vilken varade i tio dagar.

Vivar 19 personer, de flesta fran museer och
foretag med hantverksmissig tillverkning av
tagvirke, dven om vi hade en representant
med som idr hampaodlare och nigra delta-
gare med allmint intresse av hampa, som
gav oss ivig med buss mot sédra Ungern
den 14 april.

Vi startade frin Repslagarmuseet vid fem-
tiden pd morgonen och plockade upp ytter-
ligare resenirer i Goteborg och Malms.
Forsta delmalet pa resan var Hampamuseet
i Berlin.

Hampamuseet visade hampan mest ur ett
historiskt perspektiv och var samtidigt gan-
ska drogliberalt. Utstillningarna i sig, var
relativt acceptabla, dven om mer ingdende
information om industrihampans moderna
anvindningsomraden var bristfillig eller helt
saknades. Det vi saknade mest, var om
hampan som energikilla, hampaanvindning i
bil- och byggindustrin samt som ett modernt
naturmaterial till tyg och papper samt for
andra anvindningsomrdden. Nagon infor-
mation om odling och beredning av industri-
hampa syntes inte till éver huvud taget. Att
ha besskt Hampamuseet ansags dnda viktigt
for att {3 andras aspekter pad hampan, can-
nabis sativa, belysta..

Efter en &vernattning i Tyskland fortsatte
firden till Ungern. Vil dir hade vi ett omfat-
tande program framfdr oss. Vi gick igenom
de olika stegen vid beredning av fiberhampa,
fick se rétning, torkning, maskinskiktning,
strickning, bandning, garnspinning, tvinning
av dukter, slagning av trossar, tillverkning av
sndre samt samtala med odlare, besdka ytter-
ligare ett hampaféretag, Hungarian Hemp
och besodka ett viveri.

Pa First
Company i Szeged, startade vi med ett bessk

Hungarian Hemp Spinnery

i deras beredningsanliggning nagra mil utan-
for staden. Framme dir méttes vi av ming-
der av stora nekar med rétad hampahalm,
som stod for att torka. Innan jag gir in pad
beredningsprocessen, si férst ndgra ord om
odlingen av hampa.

First Hungarian Hemp odlar inte sjilva
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Marianne Olsson och Sten Svedlund i Ungern.

den hampa som beh&vs i produktionen, utan
anvinder sig av kontraktsodlande bénder.
Dessa erhaller utan kostnader gddsel jimte
utside av godkind EU-kvalité och far dess-
utom ldna maskiner f6r odling och skérd. I
snitt utvinns 10 ton hampa per hektar och
totalt odlas omkring 300 hektar, di inte
inrdknad den areal som anvinds for froodling
och som ir skiljd fran fiberodlingen. Man sar
i rader om 6 - 8 cm och med 80 kg utside
per hektar. Frona har en grobarhet av 90
% och man uppger sig gddsla med omkring
dubbelt den mingd som anvinds i Sverige.
Man biade gddslar mer och sir titare dn vi
ir vana vid. Skérden sker innan blomningen
och di hampan har en ideallingd av 220 cm,
aldrig 6ver 240 cm. Bénderna far betalt vid
leverans, efter skorden och fortorkningen,
med cirka 800 SEK per ton. Av levererad
halm utvinns 22 - 25 % fibrer, dven skivor
tas om hand till stréssel o.l.

Rétningen, utférs i cementbassinger, och
sker 1 35° vatten, vilket ir uppvirmt av
jordvirme och cirkulerar i ett eget kretslopp.
Efter rotningen pumpas vattnet till stora
dammar f6r segmentering och pafyllning,
mestadels med regnvatten. Senare pumpas
vattnet till Sppna cisterner, dir det lagras 1
avvaktan pid ny anvindning vid r&tningen.
Hela rétprocessen tar i snitt 6 dygn och
utfdrs under perioden mars - oktober. Efter
rotningen skall halmen torkas, vilket sker
bade utomhus och under tak, beroende pa
vidret. I en stor hampalada lagras sedan
halmen tills det dr dags for fortsatt bered-
ning. Rotningsverket har en kapacitet som ir
dubbelt si stor som nuvarande anvindning.
Man producerar 8 - 10 ton fibrer per vecka

och det nuvarande verket har varit i drift de

senaste 60 dren, men beredning har skett pa
omradet i omkring 230 4r.

Efter lagringen startar beredningen, vilken
gar sa till att man férst kér halmen genom
en maskinskikt, dir brikning, skiktning
och grovhickling sker. Fibrerna liggs nu i
dockor, vilka packas pa pallar i avvaktan pa
transport till spinnfabriken.

Innan vi limnar anliggningen och beger oss
till spinnfabriken inne i Szeged fir vi dven
se tillverkning av tagvirke. Innan denna kan
starta har hampafibrerna spunnits till garn i
spinnfabriken och sedan transporterats tillba-
ka till slagningshallen vid beredningsverket.
Repslagningen bérjar med dukttvinning, vil-
ket det kallas nir ett antal garn tvinnas sam-
man (i motsatt riktning till spinningen) till
ett knippe, en s.k. dukt och fortsitter med
trosslagningen, vilket innebir att vanligtvis
3, men ibland 4 dukter, slis samman till en
tross (sammanslagen i motsatt riktning mot
duktens tvinning). Detta sker pa maskiner
som dr cirka 50 r gamla. Eftersom denna
kunskap &r stdrre bland oss besdkare in
bland personalen beskrivs inte tillverkningen
nirmare i denna berittelse. Det kan finnas
mdjlighet att bereda svensk hampahalm pa
fabriken, da i rent studiesyfte, vilket vi kan
ke kommer tillbaka om.

Nista besoksmal var sjilva spinnfabriken.
Om arbetsmiljon var dalig i beredningsver-
ket, var det inget mot vad den var i spinnfa-
brikens snaturfiberdel. Dalig belysning, hégt
ljud och oerhért mycket fiberdamm 1 luften
och de flesta arbetarna helt utan skyddsut-



